/ OSMOSIS (OSMO-REM)

Siamo orgogliosi di p are il nostro sistema di osmosi inversa, una soluzione cruciale per la produzione di Acqua
Purificata (PW) e Acqua ad Alta Purificazione (HPW), progettata su misura per rispondere alle esigenze del settore
farmaceutico. Ogni sistema & completamente personalizzato in base alle specifiche caratteristiche dell’acqua di
alimentazione, garantendo la piena conformita agli standard della Ph. Eur. e del USP.

Caratteristiche principali:

Progettazione su misura: ogni unita viene sviluppata in funzione delle caratteristiche dell’acqua in ingresso,
assicurando produzioni di PW e HPW di altissima qualita e conformita totale alle normative internazionali.
Tecnologia avanzata di depurazione: il processo di purificazione si apre con un trattamento preliminare dell’acqua,
che include fasi di addolcimento e filtrazione, per eliminare impurita e sostanze indesiderate. L’acqua trattata passa
quindi in un serbatoio di stoccaggio intermedio, prima di essere sottoposta a un ciclo di filtrazione tramite membrane
selezionate con cura, scelte specificamente in base alle caratteristiche dell’acqua di alimentazione.

Efficacia e affidabilita: il sistema integra membrane di ultima generazione, garantendo elevate performance di
filtrazione e rimozione di contaminanti, per produrre acqua di qualita costante e certificata.

Automazione e controllo: dotato di pannelli di controllo digitali avanzati, permette gestione intuitiva, monitoraggio
continuo e messaggi di allarme per garantire un funzionamento ottimale e senza interruzioni.

Terreno ideale per applicazioni farmaceutiche, il nostro sistema di osmosi inversa rappresenta I'investimento sicuro
per garantirti acqua di altissima purezza, conforme ai piu severi requisiti di igiene e qualita, indispensabile per
processi produttivi critici.



